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Procede et dispositrf de captage des fumees dans una installation d'ecriquage au chalumeau de produits 



@ L-tnventbn est relative a un procede eta un disposrtrf de 
captage de fumees dans une installation d'ecriquage au chalu- 
meau des produits siderufgiques. 

ESe est caracterisee en ce que les fumees resultant de 
I'action de la flamme sur la face du produit en cours d'ecri- 
quage sent captees dans le sens de leur emission dans une 
direction sensibtement paraHele a ladite face au travers d'une 
section de captage et suhrant un debit modifies en fonction 
^ de la distance entre le point dlmpact de la flamme du 
chalumeau sur le produit et la section de captage, de la 
" position en hauteur du chalumeau sur la face et de rorientation 
1 desonaxa *./".- 

Cette invention trouve son application dans toutes les instal- 
CM lations ou on se heurte a un probleme de captage do fumees 
*t femises sous pressfon par une source mobile, ce qui est le cas 
CO notamment dans les installations d'ecriquage au chalumeau. 
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ERDCEDE ETP DISPOSTTIF EE EES FCMEES DBlis UNE 

INSraiiLJmON D'B3aQUAGB PJJ CHALUMEMJ EE PRODUITS SIEffaRDRGIfflES 

La presente invention est relative a un produce et|m dispositif de 
captage des furrfes dans une installation d<ecriquage au chalumeau de 
produits sidirurgigues. 

5 Les produits siderurgiques, couiaiuuent utilises sous le ncm de branes, 
blooms, billettes, presentent le plus souvent sur leurs feces des de- 
faults tels que criques, pailles, iucSoisions, repliures resultant de 
leur mode d 1 elaboration; Lors de leur transformation par laminage en : 
produits plus minces, ces d^fauts peuyent provoquer une dgterioratim 
lO des cylindres de lantfnoir et persister sur les produits finis. 

Pour eviter ces incpnvenients, il s'avere done necessaire de les ell- . 
miner, .-. 

X5 Dif ferents precedes peuvent §tre mis en oeuvxe rfeiir y parvenirv L'un 
des plus utilises est appele ecriquage au chalumeau- IX consiste a 
prechauffer le produit a ecriquer; puis h provpquer a sa surf^c^ une 
fusion et une axydatian convenable du rpetal constituent les d§fauts 
au mcyen d'un jet tfoxygene ayant une pressiori de plusieurs bars. 

R3ur oe faire, oil, utilise un chaluneau prisehtaht.dera scales d f action t 
une zone coronaire aliiaentee en gaz combustible tel que le propane oti 
l'acetylene, et dont la cxittoustion avec un appoint d'oxygene genere 
une flamre dite de "chauf fe D ,' destinee au precjuoiffage du produit r 

25 une zone centrale par laquelle i est adrrds le jet d^axygene necessaire 
a 1' ecriquage proprement dit et designee dans le jargon du ra§tier sous 
le nom de "chasse"* L'action du chalumeau- sur le produit obnne lieu, 
lorsque la chasse d^oxygene est quverte a une projec±im.iisportante de 
scories et a. une forte emission de fumees constitutes par de; fines 

30 particules d'oxydes m§talliques dispei^ees dans. 1'air airibiant et J'pxy- 
gene residuel. II en resulte une pollution ia^rtante de l r atrrp^i§re 

des locaux ou on procede a sa mtse en oeuvre> ee qui entralne des oori- 

- - 

ditions de travail particnuu^erement penibles pour le personnel cbarg§ 
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* son ex&uuo. <„ tarauiant i fradwts. 

. 4 ' "unnenc satisfectuan que pour des conditions d'fcri- 
quage Men detemdnges et mii ^ a ecrl 

^ ^ er ^ Ul ' tout cas, oonduisent I feo *«c^n - 

F«*Hte de captage das rumges, s'ast aptoyfe par da V^ZTJl 
3 lui trouver une solution et a ^iJZT-T ^ essals 

souhaitable de nr^i^ „ M Mwentes, 11 paralt 

«» d-s^^T^ *" """" OTattta "' - iw; 

25 

. wOeur da proc§d6 de cartaoe W raeixieure ndse en 

d* 1 , °® ^ptage,. est genferalement une brame d'une dizaire 

ae metres de longueur: <te i 3 •> »»*_^_ , , ™«ane 

— uma:, ae i a 2 metres de larqeur et *» n im<»«. M 
zalnes de centimetres d'epalsseur r. ^ Plusieurs di- 

30 mentis™, aepaisseur • L fedqiage ogooarae essenaaJie- 
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selective, soit sur toute la f ace en faisant des passes, horizontals 
et jointives et,selon les riecessites du travail, varticales et jointi- 
ves, de quelxjues centimetres a quelqjues decimetres de largeur, et de 
profondeur variant entre 1 et 5 inn suivant l'inportance des def auts / ' 
cette profcndeur, plus ou moins granite, etant obtenue en mo di, f1 a nt 
1' angle d' incidence du chalumeau avec la face. L'cperation. debute gene- 
raleroent k une des extrendtes de la hrame et a^ la partie la plus haute 
de la face. Came il faufc une temperature relativeinent £Levee pour 
annrcer la cctribustian du rtStal avec l^axygene, on projette genexale- 
meat au deniarrage de la poudre de fer qui, avec le ccncours de la 
flarane de chauffe, developpe une reaction exotherndque apte a fburnir 
l'energie necessaire a cetbe eJjevation de tfinperature. Puis, la com- 
bustion etant initiee, on cuvre la chasse d'caygene, on regie la 
pression du jet 3 sa valeur qptimum et on effects la passe le plus -. 
souvent dans un seul sens, de gauche & chxdte par exeninle. ; -la chasse. 
d'oxygene est aloes arretee et le chaluEOBau revient 3 son point de de- 
part en maintenant ou nan la flatme de chauffe. -Sa position est alors 
decalee vers le bas et une nouvelle passe Ixxrizofttaie est alors reali- 
see de. sorte qu'on balaye progressiveraent la face sur toute sa hauteur, 
ce qui permet notaranent d'^liminer des coulures de metal qui pesurraient 
se solidifier enrdessous'de la passe et se coiporter come de nouveaux 
defauts quand aucun dispositif approprl § ne les giiiaine similtaneinent . 
a l'ecriquage. 

Dans les installations modernes ofcl'ecriquage doit porter sur des tox*- 
nages importants de produits, on a abandonne l'ecriquage roanuel et 
Pan a reraplace par un ecriquage in§panis§ r le bras de l'ope^ateur etant 
remplacS par un telamanipulateur, et ses jambes par un chariot m o bile 
se deplacant paralleleraent a la face de la brame et entrainant le mani- 
pulateur dans son roouvement. 

One telle faccn de prcceder confere aux fumees resultant de 1' action de 
la flarane du chalumeau des caracteristiques parttculieres qu'on ne 
trouve pas generalement dans les autres problemes de captage, et dont 
il faudra evidennent tenir canpte pour permettre au precede et au.dis- 
positif selan 1' invention de danner les resultats esconptes. 
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C'est ainsi qu'en raison de deplacements incessants du chaluraeau, pour 
agir sur toute la surf ace a ecriquer, en a affaire 1 une source 
d" Emission de furores essentiellement mobile et que, si en dispose d'un 
dispositif de captage fixe, il va falloir integrer le fait que la dis- 
5 tance entxe les sources d' emission et de captage va se modifier sans 
cesse et s'accenpagher d'une variation du debit d'air induit. 

De plus, bien que l'axe du chalumeau soit dirige generalement vers le 
has suivant un angle qui varie peu, il faut penser que le chalumeau 
10 se deplace verticalejnent du haut en bas de la brame et que, done, le 
flux de fumees va egalement se deplaoer dans le mime sens, ce qui dm- 
pldbque pour la source de captage une adaptation a cette variable. 



15 



20 



25 



35 



Egalement, il faut faire intervenir § la feds la vitesse initial e cu 
flux de fumees relativesnent inportante du fait de la pression eievee 
d'axygene et aussi des variations de cette vitesse qui, suivant 
l 1 orientation du chalumeau, est plus ou noins reduite lors du choc avec 
la face de la brame. 11 faut done adapter egalement la source de cap- 
tage a ces fluctuations de la vitesse du flux de fumees. 

aifin, suivant le type de chalumeau utilise : plat, rend, monobuse ou 
multiforme, le debit d'pxygene employe, la temperature du prqduit, ces 
caracteristiques peuvent changer et autant d* adaptations sent a pr§- 
vqir pour rendre le captage fiable. 



A parfcLr de ces donnees, la deinanderesse a invents un proceed de cap- 
tage de fumees applicable dans une installation d'ecriquage au chalu- 
meau de produits siderurgiques ccraportant,. montes sur un chariot mobi- 
le, un chalumeau eammande par un tilemanipulateur et un dispositif 
3° d 1 aspiration mobile par rapport au chalumeau et presentant une section 
de captage,caract£ris£ en ce que i'on capte les fumees resultant de 
l'action du chalumeau au niveau de ladite section, dans le sens de leur 
emission, et dans une direction sensiblement parallele a la face du 
produit en cours d'ecriquage, que l'dn fait varier cette section et le 
debit de captage en f emotion de la distance qui separe le point d* inn- 
pact du chalumeau sur la face et la section.de captage en fonction 
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egalanent de la position en hauteur du chalumaau sur la face et de- . 
1 'orientation de sen axes. 

Ainsi, 3 la difference des precedes de l 'art anterieur, dans iesquels 
les fumees etaient aspirees vers le haut et ou on profitait de i'effet 
a'ascenoance tharmique, le precede selon l'iiwention net en ceuvre une " 
section de captage laterals dent la position est telle qu'ene se trou^ 
ve dans le sens d'emission des fumSes. Cfcraie on l'a vu plus haut, le 
chalumeau est generalanent dirige vers le bas et se deplace dans un 
sens toujours le mine dans : la phase d'ecriguage prcprertent dibs, sui- 
vant des directions relativsbent paralleles. les fumees sont done ani- 
ses a partlr de la face dans un sens et. une direction, deterndta^ et 
e'est suivant ce sens et cette direction que les .fu^^resentent 
l'energie cinetique maximum. La disposition cene^ pour la sectim'de 
captage permet alnsi de berieficrier au naximum de cette energie cin§ti- 
que et d'accroitre d'autant l'efficacite du captage.. \Y- - " 

Oe precede est aussi caracterisS en oe que la section de captage varie, 
e'est-a-dire que, disposant d'une section donnee, on peut utiliser 
dans celle-ci une aire plus ou moins. grarxie, ou encore une portion oc- 
cupant des endroits differents de cette section. II. faut encore ajouter 
qa'on fait varler egalaneht le debit de captage de cette section; 

Ainsi, outre la tra jertoire origineOe i^ 

revendigue deux moyens variables :/la section et ie d€bit de captage. 
Ces variations repondent 3 un objectif bien precis de la demanderesse, 
celui d'etablir pour le transfer!: des fumees un regime isocinetique, 
e'est-a-dire un regime dans lequel la Vitesse de captage est egalk a - 
la Vitesse d'&nssim des fumees. En effet, la demanderesse a constats 
que, dans ces conditions, . on evitait toute aspiration inutile d'air 
induit par une trop grande vitesse d'aspiration et gu'on pouvait alors . 
travailler avec une puissance d' aspiration reduite, condition favora- 
bte a i'eoonomie du prdced§. Mais, pour realiser ce regime isccinetique, 
11 faut conpter avec les <aracteristigc.es des fumees qui, come on l'a 
vu plus haut, sorit essentiellenient variables en debit et en vitesse 
tout au long de l'cperation d'ecriquage. 
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C'est ainsi que, en raison de la mobilite de la source d 1 amission de 
fumees, la distance entre ladite source et la section de captage chan- 
ge et, du mane coiBp, la proportion d'air induit va varier et faire 
varier la vitesse et le d£bit de gaz a capter. 

5 

D' autre part, et suivant 1' orientation du chalumeau, la vitesse des 
fum£es va €galement changer. De m§me si, en raison du d^placement en 
hauteur du chalumeau, le flux n'est pas dirig§ dLrectemsnt vers la por- 
tion de section convenable, 11 y aura §galeroent perturbation de la cd- 
. io n&tique des fumees. 

Bn consequence, si on vent realiser ce regime isocin£tique, il faut 
que les variations de la section et du dSbit soient liees a la fois a 
la distance qui s€pare le point d'iirpact de la flamme sur la face et 
IS la section de captage, a la hauteur du chalumeau sur la face et a 
1' orientation de son axe* . 

Oes relations sent globalefaent les suivantes : w . , . 

- augmentation du d&it de captage et de l'aire de la section de capta- 
20 ge quand la distance evoquee ci-dessus augmente ; 

- augmentation de l'aire de la section de captage quand le chalumeau 
est orients de fagon que 1' angle que fait son axe avec sa projection 
sur la face augmente ; 

- deplacement de la portion de section utilisee quand le chalumeau se 
25 displace en hauteur de facan que cette section intercepte le plan 

de projection de l'axe du chalumeau sur la face. 

Evldenroent, les caract^xistiques des fum£es €tant €galesnent tributaires 
du d&it et de la pression.des gaz emis par 1b chaluneau, le dibit et 
30 la surface de la source de captage doivent etre ajustes suivant le type 
de chalumeau utilise. 

L' invention cancerne egalement un dispositif d' application du proc£d§ 
tel que decrit ci-dessus* Ge dispositif caigarend, disposes sur un cha- • 
35 riot mobile, un t£lomanipulateur ccOTnandant les deplacements du chalu- 
meau et une hotte d'aspiration relive a un ventilateur par I'intermS- 
diaire d'un diaphrag&ie et presentant une section de captage. II est 
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caracterise en ce que la section se trodfe dans un plan seusiblemeht 
perpendicular 3 la face a. Scriquer et s'allonge sur toufe la hau- ' 
teur de celle-ei en laissant un espace entre eux, cette Sectioned di 
visfe. suivant sa hauteur en deux .ones; indepsndantes, au noins, obtu- 
rabies par des civets. - 

A**i, 1* dispositlf de captage «^rend-il, de facon clique; une 
*>tte. Cette hotte est fi*Se avec- le mamtitpa*^:* u,**^: 
sux un nane chariot mobile et .se dSplace done paralleled,*, a la face ■ 
da produit, ayant ainsi un seul degre de lifcerte alors que le chalu- 
•neau peut se deplacar dans las trois directions de i ^e^ 
evxter que certaines soories penetreat dans la section de captage ,. un 
espace a ete maintenu entre la hotte et la fece du.produit.; . 

Ostte hotte est reliea, de fa^cc*nue, a un Wlai^ur par l'l„ter- 
^iaixe d'un diaphragm ou d'«.^ # . . 

dSbit d aspiration, et, au refouW - du ventilateur, est piacee une 
«nit6 de traiteroent des fumies. ladite hotte presente une section de 
captage dont le plan est sensiblemeht parpendiculaire a ia face du pro- 
duit et s'aUonge sur toute la hauteur fece dernier/ de sorte que ies 
fumees traversent la section dans une directi^s^^ 
le et parallel* a la face/ Cca,?*^ de V incline vers le has du 
chalumeau et, du fait que le plan de project^ de 1^ du ehalumeau : 
sur la face doit tetercepter la section de captage; il f aut que cette 
section s'allonge au-dessdus du niveau de 3a partie teferieute du pro- 
duit et suffisanmant pour que 1- interception se fasse guand ie Aalu- 
meau est tres eloigne de la hotte. ladite section est divisee suivant 
sa hauteur en deux zones independantes, au mains, cbiurables par des 
clapets, ce qui peraet, en ouvrant uh ou deux clapets, de modifier 
1 aire de la surface, ou en ouvrant 1'uh ou l'autre des deux clapets 
de danger I'anplacement de la section de captage. On utilise, de pre- 
ference, entre deux et six zones suivant la finesse desiree pour le 
debit de captage et la largeur des produits a ecriquer. La division • 
de la section peut etre realisee par tout system de cloisons connu de 
1 hc^e de 1-art, de mime que la mise en place de clapets d'obturation. 
L axe du ventilateur etarit depreference place a 90° par rapport a 
•I'a-Ne de la section de captage, la hotte forne-ggneralW un ooude. 
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Dans ce easy be coude joue le role de decanteur pour les particules 
metalliqoes qui pourraient §tre en trainees, et il est alors avantageux 
de placer les clapets en aval de ce coude, de manidre a §viter leur 
deterioration par ces particules. 

Pour am§liorer encore i'efficacite de son dispositif , la demanderesse 
' a trouv§ qu'il Stait souhai table de balayer l'espace compris entre 
la section de captage et la face du produit par un courant d f air pul- 
s§ afin d'eviter que certaines fractions des fumees echappent a l'ef- 
fet de captage. Pour cela, on dispose verticalement centre la hotbe, 
et au niveau de la section, une ranpe de attribution d , air puls§, 
alimentee par un ventilateur auxiliaire de soufflage qui cree un ri- 
deau gazeux dirig§ vers la face et dont une partLe est entrainee 
vers la section de captage. 

Toujours dans le raSne souci d'efficaciteY il est preferable de pro- 
longer la section de captage au-dessus du niveau superieur du pro- 
duit par une zone conpl&nentaire €quipee d'une avancee qui s' allonge 
hcrizcptaleroent en s'Sloignant de la hotbe sur une distance de deux 
metres environ, on tel accessoire mis en depression perxnet de recu- 
peret les fumees emises lorsgue le chalumeau attaque l'arSte. superieure 
de la face et dont les trajectoires echappent aux dixections qu'elles 
suivent nonraleinent au cours de l'ecriquage de la face. 

Cette avancee est egalement ut.il i see au rronent de l , aroorcage f car la 
pression d'axygene est alors faible et n'inpose plus sa cin&tique au 
flux de fumSes, d'ou il resulte un ncuveroent d" ascendance therntique 
qui echappe a l'effet de captage de la section. Ia raise en depression 
de cette avancee est realisee en la raccordant a 1 1 aspiration du ven- 
tilateur auxiliaire de soufflage de sorte que les fumees ainsi aspi- 
rees sont reprises de facon indirecte par la section de captage. 

De ra&ae, la partie inferieure de la section de captage peut §tre munie 
. elle aussi d'une avancee perpendiculaire 3 la face du posoduit pour 
recuparer les fumees. qui pourraient eehapper au captage par suite 
d'un mauvais posit ionnement du chalumeau. Cette avancee est aussi mise 
en depression h l'aide du ventilateur auxiliaire de soufflage, de 



manidre £ favbriser l'asoensfon d'origine therntin^e des fomees^ ~ 

Dans certairtes InstaLlafions d' §criquage r on toroe en-dessous du pro- 
duit, un bac renpli d'eku difc de granular ion daps lequel on recueille 
5 les sccndLes» II a-6t§ <»nst^ 

auzime repercussion sur le ccptage^ ie point de rosee n'jgtant pas at- 
teint au niveau de la section, ce qui perinet d r eixvis^ger un sjstgme de 
traitenent des fumees par voie seche.- ; " 

10 lie dispositif revendiqu§ presente egalernent llavantage de pouvoir gtre 
f acilement autanatise. En effete il suffit de d§trcter la position du 
chaluneau dans les trois directions de I'esjpace et de ooninurriq^ ces ■ 
infbrnEttions S un lpicaxyrccesseur qai f i parti* d'm progmrine' a^ .. 
quat, conwande les Bpuyemente-du diaphragme et des clapets. On as sure 

15 ainsi un captage des fcinees sans aucune intervention htroaine, l J opS-. 
rateur n'ayant conne souci que; 1* Elimination des d§£auts. 

L f invention sera jmieux canprise i l r aide de la figure jointe sw la^v. 
quelle on peut voir le produit sid§rurgxque fl) "reposant sur le bur 
20 toir (2) • Devant lk faoe £ ecriquer (3>> se trouve le chalumeau (4) 
dont I'axe (5) forme avec sa rejection sur l'boaisxanltale^ un angle 

{ a ) , cette rejection fbrmant avec le plan tie la r*rame <6> un angle 

{ 3), Devant la face dix rax)duit se tooa^ 

dee et reliee au vie^lateur (0) pair r dnterrogdi ai re d ' un di^dirac|RB ; 

25 (9) . La hotte presente une section de captage UO) . dont le plan est 
sensiblement perpendiciiTaire 3 la face (3) , s'altange sur tortte la 
hauteur de la face et est divisf en six zones (11) , '(12) , (13) > (14) .,. 
(15) et (16) obturees par des clapets (17) places, en aval du coucteu 
I/espace entre la hotte et la face est balaye par un courant ernis par 

30 la rarrpe de distxibut^ 

vers le haut par l'avancee (19) . 

On peut voir sur cette figure que le plan perpendicirlai re, h. la face 
du produit qui contient l r a3«e du dhalumeau et forme avec I'horizontale 
35 1* angle { a ) , intercepte la zone (13) de la section de captage- " 

On peut illustrer 1' invention a l'aide des exenjples suivants s . 
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Une brane de dimensions 12 x 2,1 x 0,22 m a §t€ ecriquSe sur l'une de 
ses faces au moyen de differents chaluioeaux, P^, F^, P^, P 4/ M»256, 
places au bout d'un telemanipulateur solidaire d'tm chariot mobile. 



Ces chalmeaux avaient pour CTract§ristiques : 



Type/ 


h 


P 2 


V 


P 4 


MDZ256 


Daitjoxyggne 
enNm/h 


3 000 


1 500 


1 200 


800 


1 200 1 _ 


Pression en bar 


8 


8 


8 


8 





L'orieantation g§n£rale des chalumeaux §tait la suivante t 

a variait de 0 a 45° 

3 variait de 15 a 30° 

Sur le chariot mobile? avait §t§ iostallfe, a gauche du chalumeau, una 

hotte reliee 5 un ventilateur aspirant 90 000 m 3 /h de gaz a 70°C et 

3 3 
gquipee d'un diaphragme riglable entre 40 000 *to /h et 80 000 Nn yfo 

avec les positions intermedia ires suivantes : 

D x 40 000 

D 2 50 000 

D 3 GO 000 

D 4 70 000 

La hotte prfeentait une section de captage partagee eax zones d'enwiron 
0,25 m qui s'allcngeait a environ 1 m en-tlessous du niveau inf&ieur 
de la hrame et de 0,5 m au-dessus, ainsi qu'une avanc£e de longueur 
2 m- 

Les conditions de fcmctiameme^ ant £t§ les suivantes : 



Chalumeau 



M3Z 256 



! P 2 



£es zones 



.enHbrVh. ' zones en 



en 
service 



45° 


lib ooo : ; 


f 

.4 


O 


lob ooo 


A 


45° 


V v 




5OO00 




0 


80 GOO 


i ; 


45* 


80 000 


3 


0 


. . -TO 000 


i " 3 


45 




* 

1 


7OO0Q 


'>'': 3 


0 


60 OOO 


■' ' 3 ' 


45 


60 000 


. 3 


0 


50 000 


3 



Ibsition du 



Estimation 




P 3 = 
D 2 



J *~ ^ * ^ et^«^ 



de 90 % de la masse des fumies emises. '- . 

^Ptfeente inveatia, tzouve son education dans toA* les i**^ 
installations d'Jcriguage au chalwneau. .. , . 



2533842 



.12- 
REVE2©IOVriCSSK 

1°/ - Proced§ de captage de funees dans une installation d'ecriquage 
au chalumeau de produits siderurgiques oonportant, mantes sur un m§- 
ms chariot mobile, un chalumeau ocranandi par un telemanipulateur et 
un dispositif d r aspiration mobile par r apport au chalumeau et presen- 
5 tant une section de captage, caraeterise en ce que l v on capte les fu- 
mees resultant de 1' action da chalumeau au niveau de ladite section 
dans le sens de leur emission, dans une direction sensiblement paral- 
lels a la face du produit en cours d'ecriquage, que l v on fault varier 
. . cettie section et le dehit de captage en fonction de la dista nc e qui 
10 separe le point d'inpact de la flainne du chalumeau sur la face et 

la section da captage, en fonction egalement de la position en hau- 
teur du cfcaiumeau sur " la face, et de l'orientation de son axe. 

2°/ - Proceed de captage selon la revendication 1, raracterise* en ce 
15 que, pour une orientation donnee, lorsque la distance augmente, on 
augmente le debit et l'aire de la section de captage. 

3°/ ~ Proc§d£ de captage selon la revindication 1, characterise" en ce 
que, suivant la position en hauteur du chalumeau sur la face, on fait 
20 varier la position de la section de captage utilisee de facon qu'elle 
puisse int er cepLer le plan de projection de l'axe du chalumeau sur 
ladite face. 

4°/ - Proceed de captage suivant la revendication 1, caracterise en ce 
25 que, pour une distance oonstante, lorsque 1 ■ orientation de 1'axe du 
chalumeau est telle que 1' angle qu'il fait avec sa projection sur la 
face augmente, on augmente l'aire de la section de captage. 

5°/ - Dispositif d' application du proced§ selon la revendication 1, 
30. ccoprenant, disposes sur un chariot mobile, un tfil&nanipu] afrFiir oonraan- 
dant les deplaoements du chalumeau et une hotte d' aspiration reliee S 
un ventilateur par 1' intermedial re d'un diaphragme et presentant une 
section de captage, caracteris§ en ce que la section se trouve dans un 
plan sensiblement perpendicuTaiTe a la face en cours d'ecriquage, s'al- 
35 longe sur toute la hauteur de celle-ca en laissant un espace entre eux, 
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et d±v±s§e suivant sa hauteur en deux zones 
dbturables par des clapets--, ; : ^ - . 

6°/ - Dispositif de captage selm la. caract^ris§ m\ 
oe que la surface «st d±vis§e entre deux- .d six zones, - \ 

7°/ - Dispositif dk capfcage selon la revendicatlon 5; c^acblri^e en; 
oe que I'espaoe entre la section de captage et la face du produit S - . 
gcriquer est halaySe par un bburant d'air ernanant d'une ramge relive 
£ un ventilateur auxiliaire de soufflage et plac€e sur la partie de 
la hotte en regard de la race du produit et dirigS. vers cefte der- 
niSre. * . 

8°/ - Dispositif de captage selon la revendication caract£ris§ lesOk 
<se que la section de captage est pzolonqee vers le haut au-dessus " du \ 
niveau superieur du produit par une zone oanpl&nenf a i re: painteaiue . 
sous depression et £quip§e d'une avancge qui s 'allonge horizontal^oent 
.en s'&loignant de la hotte sur une distance inferi^ire I 2 metres,- 

9°/ - Dispositif selon les rewendications 7 et 8 caract£ris§ en- oe 
que la mise sous' d%>ression est obtenue par liaison a 1,* aspiration du 
ventilateur auxiliaire de soufflage. 

10°/ - Dispositif de captage selon la rewendxqatlpn 5, caxact£ris€e eir 
oe que la section de captage est prolpngfe vers lebas en-dessous du 
niveau ±nf§rieur du produit par une avancee perpCTdimlaire a; la face 
du produit et mise sous depression a l'aide du ventfl^^ 
de sou ff lag e . 
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